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USER MANUAL

Barcode Scanner N0.14884

Dear customers, thank you for your purchase of our
products. We are committed to providing our customers
with high quality products. To ensure best performance,
please read this manual carefully before use!

How to use a barcode scanner correctly

1. Please tilt the scanner in an appropriate angle to
achieve optimal decoding.

2. Don't scan the barcode in a 90-degree angle, because
the scanner cannot read correctly in this angle.

3. To scan a barcode, aim correctly and ensure the scan
line crosses every bar and space of the symbol, other-
wise, there might be an error.

Read properly as below:
e

Specular reflection

Barcode

Overview of scanner parts

Scan window

Interface cable port 1
Beeper
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Removing the interface cable

Remove the interface cable as follow:

Unplug the installed cable’s modular connector by
depressing the connector clip with your hand and
carefully slide out the cable.

Packing list

Barcode Scannerx1, USB Cablex1, User Manualxl.

Technical parameters

Operating voltage DC 5V+0.5V

Operating current 265mA (typical value)

Light source Laser 850nm=10nm
Laser power TmW~4mw
Scanning mode Laser

Barcode types 1D code

Resolution 25mil

Code 11, Code 38. Code 83, Code128.

Codebar. EAN-8., EAN-13. Industrial 25+
Interleaved 2 of 5. ISBN. Matrix 2 of 5.
MSI-Plessey. UPC-A. UPC-E. GSI-RSSl4.

Applicable barcodes

ITF-14
Operating temperature 0C~+50C
Storage temperature -20C~+60C

Operating humidity 5%-90% (No condensated water)

Indication Buzzer/Indicator Light

Interface type usB

Anti-shock capability Pass the 1.0m free fall test
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Basic Settings

Enter setup Restore factory defaults
Enable all barcodes Exit setup

Good Read Indicator

*Beeper-good read On

Beeper-good read off

Common suffix setting

*To add a carriage return suffix To add a Tab

Disable suffix

Re-read delay

To protect against rereads of the same barcode in a
short period time, you may set the barcode scanner
locked upon the second reading within the set unit time
until the target barcode is removed.
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200ms delay for the same barcode

500ms delay for the same barcode

No delay for the same barcode

*300ms delay for the same barcode

Troubleshooting
NO. Problem Possible Causes Solution
Ensure the host is plugged in and
turned on. When using the USB
f bl No power to the cable, plug it into the computer's
Interface cable | gegnner motherboard USB ports, no
7 |installed extended USB ports or USB
properly, but no extension cord should be used
laser beam
The interface cable
is not connected Check for loose cable connections.
properly
Scanner is not
programmed for this Sc_un the setup symbol to enable
tupe of barcode this type of barcode.
The barcode is Try scanning test barcode of the
defaced same barcode type.
Laser comes on. | Distance between Move the scanner closer to or
2 but symbol scanner and further from the barcode
does not barcode is incorrect
decode

Distance between
scanner and bar
code is not enough | Make sure the scan line aim at the
and the scan line is | barcode correctly

not crossing the

full code
Incorrect input Change the input method to
Scanned data | method standard English.
is incorrectly
3 displayed on Other scanner Restore the scanner to factory
the host settings are defaults, or contact the
changed manufacturer service center.

Scanned data The keyboard
is displayed as | country is Select the keyboard layout of your
messy code or | improperly country.

an error configured

Disconnect power supply;
reconnect host cable; reconnect
power supply; restore factory
defaults and re-scan the barcode.

Other decoding

failures Connection errors
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Simple maintenance methods

1. Stains and dusts on the scanning window can some-
times affect the scanner's performance. Please use
good-quality tissue to gently wipe the scanning window
and then blow any excess dust from the window using a
dust blower. Use of poor-quality tissue for a long period
of time will damage the surface smoothness and affect
reading accuracy.

2. The shell of the scanner may be cleaned with a soft
cloth. If needed, clean the exterior using a soft cloth with
a mild detergent-water solution .

Maintenance

1. For product failures occur under normal operating
circumstances, free of charge repair service shall be
provided by our company within one year commencing
from date of purchase.

2. The period of warranty shall start from the date of
purchase and invoice date.

3. Customers are required to present the warranty card
and the invoice upon request for repairing service.

4. Please keep this warranty card in proper condition for
free warranty service. There is no replacement if lost.
The purchase date filled must be consistent with what is
indicated in the invoice, otherwise it will be invalid.

5. Any alteration to this warranty card renders it invalid.
6. Our Repair Service Center will be glad to provide
services to customers for out-of-warranty products.

Under any of the following circumstances, no free of
charge repair service shall be provided:

1. The warranty period has expired.

2. The user cannot present the invoice or dated proof of
purchase.

3. The user requires a replacement of the product with
the excuse that the product appearance looks old
naturally due to use.

4.Machine failure is caused by use in violation of
instructions.

5.Machine failure is caused by falling or collision.
6.Machine failure is caused by self-assembly, self-dis-
assembly and self-repair.
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7. Commercial samples and goods sold at reduced prices,
as well as products that have undergone performance
overload tests.

* Note: The information in this document is subject to
change without notice.

The table of toxic and hazardous
substances/elements and their content

Hazardous and noxious substance or elements

Part name
Pb Hg cd Cr(v) PBB PBDE

Cable O o o O O ¢
Electronic X e) e) e) e) e}

parts

Injection e) e) e) e) e) e}

molded parts

O: Indicates that this toxic or hazardous substance
contained in all of the homogeneous materials for this
part is below the limit requirement in SJ/T11363-2006 «
Requirements for Concentration Limits for Certain Hazard-
ous Substancesin Electronic Information Products».

X: Indicates that this toxic or hazardous substance
contained in at least one of the homogeneous materials
used for this part is above the limit requirement in SJ/T
11363-2006 «Requirements for Concentration Limits for
Certain Hozardous Substances in Electronic Information
Products ». Due to limitations of science and technology
development, these toxic or hazardous substances
cannot be replaced or reduced for now. Under normal use
conditions, no leakage or abrupt change will occur within
10 years, nor will it cause pollution to the environment or
damage to people and property.

Environment-Friendly Use Period:

This mark refers to the environment-friendly use period of
electronic and electrical products sold in accordance
with the Regulation of the People's Republic of China on
Limit on Use of Hazardous Substances in Electric and
Electronic Products and General Guidelines of Environ-
ment-friendly Use Period of Electronic Information
Products.
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Precautions

1. Avoid eye or skin exposure to direct laser beams!

2. Do not look into the beam directly or with any optical
instruments (e.g. telescopes)!

3. Do not remove the laser shield by yourself, otherwise,
laser will emit radiation. Avoid direct eye exposure to the
laser beam.

4. Please ask a professional for disassembling, adjusting
or repairing!

5. Please keep the product out of reach of children!

6. Do not disassemble, bump, squeeze or throw the
product into fire. Stop using it if severe swelling occurs.
Do not place it in an area of high temperature.

Laser radiation:Avoid
direct eye exposure to

class 3R laser product

Special disclaimer

While information of this manual has been carefully
checked for accuracy, no guarantee is given for the
completeness and correctness of the contents. Such
errors and omissions will be corrected in the new edition
of user manual without further notice. The intellectual
property of this manual belongs to our company and no
organization or individual is allowed to change the
content.
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kinh thua quy khach hang, Cam dn quy khach da mua san
phdm clia cong ty ching toi. Ching toi sé phuc vu khach hang
vGi san pham chat Iugng t6t nhét, nham ho trg quy khach si
dung t6t san pham nay, truéc khi st dung quy khach hay vui
long doc ky hudng dan s dung !

St dung may quét ma vach nhu thé nao cho ding

1. may quét phai gid mot goc nghiéng so v6i ma vach nham
dat hiéu qua doc ma vach tot nhat.

2. khong thé quét ma khi goc nghiéng ctia may quét véi ma

vach 12 90 do, may quét khong thé doc ma vach binh thudng
véi goc 90 do.

3. Khi quét ma vach, phai can chinh va toan b dong quét

phéi bao phd bdi ma vach dé giai ma. Khong dugc chi quét 1
phan mé vach, néu khong c6 thé xuat hién I6i ma vach.

Doc chinh xac hinh anh dudi day:

Chleu ngudc mal kmh
2

Ma vach

Hudng dan phu kién

Dén bao

Clia quét

Déu ndi day cép dien
L6 am thanh
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Loai bé day cap dién

Phuong phap thao cap nhu sau:
Nh&n manh dan dau pha Ié bing tay trong khi kéo nhe
cap dé thao cap ra khoi giao dién may quét ma vach.

Danh séach déng hép

1 mdy quét ma vach, 1 day cap dién USB,
1 quyén sach huéng dén st dung.

Théng so ky thuat

Dién ap lam viéc DC 5V +0.5V

Dong dién lam viéc 265mA (gid tri dién hinh)

Den Deén laser 650nm = 10nm
Cong sut laser 1mW~4mwW

Kiéu mau quét ma Loai laser

Loai ma vach quét Ma vach 1 chiéu

Do chinh xac T

clia giai ma =5mil

Code 11, Code 39, Code 93, Code128, Codebar,
. o EAN-8. EAN-13. Industrial 25, Interleaved 2 of 5.
Cac loai gidi ma ISBN, Matrix 2 of 5, MSI-Plessey. UPC-A. UPC-E.
GS1-RSS14, ITF-14

Nhiét do lam viéc 0C~+50C

Nhiét do du trit -20C~+60C

D6 dm lam viéc 5% ~ 90% (khéng bi dong)

Cach hién thi May con ve/dén bao

Loai ddu ngi uss

Kha nang chéng va dap Co6 thé vugt qua bai kiém tra rdi ty do 1.0m
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Cai dat co ban

Tién vao cai dat Khoi phuc cai dat goc
Cho phép doc tit ca ma vach Cai dat két thic

(co thé doc tat ca ma dugc hé trd)

Cai dat am thanh doc ma

* Am bao khdi dong doc ma

Am bio tét doc ma

Thém ky hiéu két thic TAB

Cai dat ky hiéu két thic phd bién

* Thém ky hiéu két thic vé dau dong

Nghiém cdm thém ky hiéu két thic

Cai dat tri hoan ma vach gidng nhau

Dé tranh ciing mot ma vach dugc doc lién tuc nhiéu 1an trong mot
thdi gian ngdn trong qué trinh quét mé, c6 thé yéu cau trong thoi
gian dan vi dugc dat néu may quét ma vach doc Ian th hai thi sé
bi khoa cho dén khi ma cach dich bi loai bo.




M@ vach tuong ty khong tri hoan M vach tuong ty tri hodn 200ms

HIUARIRN FNTIOE

* Ma vach tuong tuy tri hodn 300ms Ma vach tuong ty tri hoGn 500ms

Giai quyét truc trac

Nguyén nhéan co

STT Vén dé "
thé xay ra

Phudng 4n giai quyét

Dam bao may chi da bat va két ndi véi
. . -, | nguén dién, khi st dung ddu néi USB, két
Cai dat chinh xac | May Quét knong K&t | nGi ysg vi ddu nGi USB cua ban mach

1 | cap dau ndi, ndi ngudn dign chi may tinh. Knong s dung d4u ndi USB
nhung khang hién size 16n va cac cap USB dai .
thi tia laser

Cap déu ndi tiép Kiém tra day cap co két ndi long khong.

khong chic
Hé thdng ma vach N st s PN
chua doc dugc loai anong qua cai dat doc ma dé giai loai
ma nay man
Ma vach khong hoan | Thit quét cac ma vach khac vdi loai ma
chin vach tudng dong.

C6 tia laser nhung | Khoang cach gitta

2 kh_ﬁng doc dudc | may quét va ma DE may quét gén hon hodc xa hon ma

ma vach vach khong thich vach

hap

Do cao may quét ma
vach khong dd, tia | Diéu chinh chum tia laser cho che phu
laser khong bao phu [ ma vach.

hét ma vach

Théng tin giai ma L6i ban phim gé ti | St dung ban phim go tif ban tiéng Anh.
trén man hinh hién

thi khong chinh | cai dat khc véi Knoi phuc cdc thong s6 may quét vé cai
xac méy quét dat goc hoac I\edn hé véi trung tam dich vy
clia nha san xudt.

Cai dat ban phim
may quét khong Dat ban phim may quét ma vach khdp véi
ding vai ban phim | ban phim s dung.

Ky ti ma vach
4| xudt hién bj loan
hodc sai

st dung
N . N Tt ngudn thiét bi, két ndi dung thiét bi
5 I':ghdhioﬁékbggg L6i chuyén tiép v0i may quét, bat ngudn thiét bi, khoi
o thiét bi phuc cdc thong s cia may quét vé cai

khac dat g6c va quét lai ma.

Phuong phap bao tri don gian

1. V6t ban va bui trén ciia s6 quét doi khi co thé anh hudng dén
hoat dong ctia may quét. Khi lam sach, nén sl dung gidy chat
lugng t6t, lau nhe nhang, sau do théi nd bdng may thdi. Néu st
dung gidy co chat lugng kém trong mot thai gian dai, sé lam hong
bé mat cla clfa s6 quét va anh huéng dén hiéu qua doc clia may
quét.

2. Bé ngoai clia may quét c6 thé lau bang mot miéng vai mém.
N&u can, c6 thé them mot it chat tay ria vao nudc, dung vai mém
cha lau.

Quy dinh st chita

1. K& tif ngay mua ,trong mot ndm déu ¢ trang thai st dung binh
thudng,néu san phdm bi hong thi cong ty c6 trach nhiém stia
chita mién phi.

2. Ngay bat ddu cua thdi han bao hanh dudc tinh theo ngay mua
trén thé béo hanh san phdm va héa don.

3. Xin quy khach vui long xuét trinh thé bao hanh san pham va
hoa dan khi slia chia.

4. Xin quy khach vui long gid thé bao hanh nay. Néu bi mat khong
dugc cdp lai, ngdy mua phai khdp vdi hoa don, néu khong sé
khong c6 hiéu luc.

5. Thé nay khong dudc stia doi tdy xoa, néu khong sé khong cé
hiéu luc.

6. DGi véi nhitng san phdm hét han bao hanh hodc cac san pham
khong dugc stra chita mién phi, Trung tdm dich vu stia chia cia
cong ty van sdn sang phuc vu cho khach hang.

M@t trong nhiing trudng hgp sau day sé khang dugc siia chiia
mién phi:

1. Nhiing sén pham qué han bao hanh.

2. Nhiing khach hang khong thé cung cdp hoa don mua hang
hodc chting chi hgp €. )
3. Bé ngoai bi ¢ do st dung, ma ngudi tiéu dung yéu cdu doi
mdi.

4. Do Khong lam theo yéu cdu trong sach hudéng dén va xay ra
su o .

5. San pham bi héng do roi hoac va cham.

6. San phdm bi hong do tu 1ap rép va siia chia.

7. Nhiing san phdm dé trung bay thuong mai, san pham gia cong
va san phdm chiu thi nghiém qua tai hiéu suat.

S Luu y: Noi dung nay c6 thé thay ddi ma khang thong bao
mét 1an nifa!

Tén va ham lugng cha cac loai vat chat hoac
nguyén té doc hai trong san pham

Tén goi cia Cac vat chat hoac nguyén to doc hai

phu kién Pb Hg cd Cr(vi) PBB PBDE
Day cép dién e} e} (o) (e} (e} O
Phu tung

dién 0 X o o 1 ° ©
Phu kién

dugc duc ép o o o o o 1

O: Biéu thi ring ham ludng céc chat doc hai trong tat ca cac
vat liéu déng nhét cta phu kién nay ndm trong yéu cdu gidi han
dudc quy dinh trong SJ/T 11363-2006 «Y&u cdu han ché doi véi
cac vat chat doc hai trong céc san phdm thong tin dién ti» .

X: Biéu thi ring chat doc hai c6 trén it nhdt mot trong céc vat
ligu dong nhat clia phu kién nay vugt qua yéu cau gidi han trong
SJ/T11363-2006, «Yéu cdu han ché ddi v4i cac vat chat doc
hai trong céc san phdm thong tin dién ti>» . Nhung vi nhiing han
ché phat trién khoa hoc va cong nghé hién nay, tam thdi khong
thé dat dugc sy thay thé hodc giam thiu. Trong diéu kién sk
dung binh thudng, sé khong c6 ro ri hoac thay déi dot ngot trong
vong 10 nam va sé khong gay 6 nhiém moi trudng hoac thiét hai
cho ngudi va tai san.

Thai gian st dung bao vé mai trudng:

D4u hiéu nay Ia thdi gian st dung bao vé moi trudng cla cac san
phdm dién may va dién ti dugc ban theo céc bién phép hanh
chinh nhdm han ché st dung cac chat doc hai trong cac san
phdm dién may va dién tli va cac quy tc chung vé bao vé moi
triong ddi véi cac san pham thong tin dién tli ciia Cong hoa Nhan
dan Trung Hoa.

Hang muc can chi y

1. Tranh dé con mét hodc da tiép xdc tryc tiép vdi tia laser!

2. Khong nhin tryc tiép vao chum tia laser hodc st dung cung cu
quang hoc(6ng nhom)dé quan sat tryc tiép chum tia laser!

3. Khong ty thao rdi vach ngén trén tdm chan laser Khi md ra, c6
biic xa laser can tranh dé mat tiép xuc truc tiép.

4. Néu cén thao rd, diéu chinh hodc sta chda, do la cang viéc
cla nhan vién chuyén nghiép!

5. Khong dé tré em dung chail

6.Cdm thdo rdi, va cham, dé nén hodc viit vao Itia. Khong tiép tuc
sii dung néu bi sung nang.N&u xudt hién hién tugng phdng Ién thi
khong nén sii dung tiép tuc. Khong nén tiép xuc vdi moi trudng
nhiét do cao.

Biic xa laser: tranh dé

mit tiép xdc truc tiép
cac san pham laser 3R

Dac biét phai ndi ro thém

Hudng dan nay da dugc kiém tra va xem xét nghiém ngét, nhung
van khong loai trif sy so sudt va sai Idm vé chinh ta va ky thuat.
DGi v6i nhiing so sudt va I6i nhu vay sé dugc siia chia trong
hudng din mdi va khong thong bao ndia. Phién ban cda hudng
dan nay thudc s hilu ctia cong ty va bat ké don vi hoac ca nhan
nao khéc khong thé sia chiia.




Pelanggan yang terhormat, Terima kasih telah memilih
produk kami. Kami akan menyediakan produk berkuali-
tas untuk melayani Anda, untuk memastikan Anda lebih
baik menggunakan produk ini, silahkan baca dengan
seksama Panduan sebelum menggunakan!

Cara menggunakan pemindai barcode
dengan benar

1. Pemindai harus mempertahankan sudut miring dengan
kode batang untuk mendapatkan efek membaca terbaik.
2. Pemindai dan barcode tidok dapat dipindai pada 90
derajat, dan barcode tidak dapat dibaca secara normal
pada 90 derajat.

3. Saat memindai kode batang, harus disejajarkan dan
semua garis pemindaian dicakup oleh kode batang untuk
decoding, tidak boleh hanya memindai beberapa kode
batang, jika tidak, mungkin ada kesalahan.

Baca dengan benar gambar berikut:

Barcode

Keterangan asesoris

Lamp

Jendela
pemindaian

Lubang suara

Metode melepaskan kabel adalah sebagai berikut:
Tekan pecahan kepala kristal dengan tangan sambil
menarik perlahan kabel untuk melepaskannya dari antar-
muka pemindai kode batang.

Daftar Packing

1 pcs scaner barcode, 1pcs kabel USB,
1 pcs buku manual.

Parameter teknis asli

Saat bekerja DC 5V+0.5V

Saat bekerja 265mA (khas)

Sumber Cahaya Laser 650nm + 10nm

Kekuatan laser IMW~4mwW

Mode pemindaian Jenis laser

Memindai kategori bar code Kode satu dimensi

Akurasi membaca 25mil

Code 11\ Code 39, Code 93. Code128.

Codebar, EAN-8, EAN-13. Industrial 25.
Interleaved 2 of 5. ISBN. Matrix 2 of 5.
MSI-Plessey. UPC-A. UPC-E. GSI-RSS14.

Spesies decoding

ITF-14.
Suhu Operasional 0C~+50C
Suhu penyimpanan -20C~+60C

Kelembaban bekerja 5%-90% (non-kondensasi)

Metode scanning Buzzer/lampu

Jenis antarmuka usB

Kapasitas seismik 1.0m uji jatuh bebas

Pengaturan dasar

Masuk ke pengaturan Kembalikan pengaturan pabrik

Lzinkan membaca semua barcode Pengaturan akhir
(dapat membaca semua barcode
yang didukung)

Pengaturan suara decoding

*Nyalakan nada dekode

Matikan nada prompt decoding

Pengaturan terminator umum

*Tambahkan terminator carriage return

Dilarang menambahkan terminator

Tambahkan terminator TAB

Pengaturan penundaan barcode
yang sama

Untuk menghindari barcode yang sama terus dibaca
berulang kali dalam waktu singkat selama proses pemin-
daian, pemindai barcode mungkin harus dikunci dalam
durasi unit yang ditetapkan jika pembacaan kedua
dilokukan hingga barcode target dipindahkan. Buka

Barcode yang sama tidak menunda Penundaan barcode yang
sama adalah 200ms

ALY DERTATRN

* Penundaan barcode 300ms sama Penundaan barcode yang
sama adalah 500 ms

Metode perawatan sederhana

1. Noda dan debu pada jendela pemindaian terkadang
dapat mempengaruhi pengoperasian pemindai. Saat
membersihkan, gunakan tisu berkualitas baik, bersihkan
dengan lembut, lalu tiup dengan blower. Jika Anda meng-
gunakan kertas dengan kualitas kertas yang buruk untuk
waktu yang lama, itu akan merusak permukaan akhir
jendela pemindaian dan mempengaruhi efek pembacaan
pemindai.

2. Selubung luar pemindai dapat dibersihkan dengan kain
lembut. Jika perlu, tambahkan sedikit deterjen ke dalam
air, lap dengan kain lembut dan gosok.




Pemecahan masalah

Kemungkinan

NO. masalah penyebab

solusi nya

Kabel antarmuka Pastikan unit utama dihidupkan
terpasang dan dibuka. Saat menggunakan
dengan benar, pemindai tidak antarmuka USB, hubungkan USB ke
tetapi garis laser| pertenaga antarmuka USB motherboard

1 | tidok komputer. Jangan gunakan
ditampilkan.teta- antarmuka USB tambahan dan
pi garis laser kabel ekstensi USB lainnya.

tidak ditampilkan| Kabel antarmuka
tidak terhubung
dengan benar.

Jenis sistem barcode| Buka sistem kode dengan

tidak dihidupkan membaca kode pengaturan.

Coba pindai barcode lain dengan
jenis barcode yang sama.

Ada garis loser, |Jarak antara Harap gerakkan pemindai barcode
o | tetapi barcode | Pemindai dan kode | lebih dekat atau lebih jauh dari
tidak dapat batang tidak cocok | barcode.

dibaca. Pemindai kode
batang tidak cukup
tinggi, garis laser Sejajarkan garis laser dengan kode
tidok sepenuhnya batang.

menutupi kode

Periksa apakah koneksi kabel
longgar.

Kerusakan kode bar

batang
Data yang Kesalahan metode | Ubah metode input menjadi metode
dipindai input input Bahasa Inggris standar.
3 | ditampilkan Pengaturan lain Kembalikan parameter pemindai ke
secara tidak telah dibuat untuk | pengaturan pabrik atau hubungi

benar pada host | pemindai pusat layanan pabrikan.

Pengaturan negara
keyboard pemindai | Atur negara keyboard pemindai
barcode tidak kode batang agar sesuai dengan
cocok dengan negara keyboard

negara keyboard

Karakter kode
batang tampak
kacau atau
salah

Matikan daya perangkat,
sambungkan perangkat dengan
benar ke pemindai, hidupkan daya
perangkat, kembalikan parameter
platform pemindaian ke pengaturan
pabrik, dan pindai ulang kode.

kasus lain tidak | Kesalahan transfer
5 | dapat perangkat
diterjemahkan

Pemeliharaan

1. Dari tanggal pembelian, dalam penggunaan normal
dalam satu tahun, jika produk gagal, perusahaan
bertanggung jawab untuk pemeliharaan gratis.

2. Tanggal mulai periode garansi didasarkan pada
tanggal pembelian dan faktur kartu garansi produk.

3. Harap tunjukkan kartu garansi produk dan faktur saat
memperbaiki.

4. Harap simpan kartu garansi ini di tempat yang aman.
Jika kerugian tidok terjodi, tanggal pembelian harus
sesuai dengan nomor faktur, jika tidak maka tidak akan
berlaku.

5. Kartu ini tidak boleh diubah, kalau tidak akan tidak
valid.

6. Pusat layanan pemeliharaan perusahaan masih ingin
melayani Anda melampaui masa garansi atau produk
yang tidak dikenakan pemeliharaan gratis.

Salah satu dari kondisi berikut ini tidak dicakup oleh
perbaikan gratis:

1. Produk yang melampaui masa garansi.

2. Tidak dapat memberikan faktur pembelian atau
sertifikat yang valid.

3. Penampilan secara alami sudah tua karena penggu-
naan, dan konsumen membutuhkan pembaru.

4. Kegagalan untuk mengikuti instruksi dalam instruksi.
5. Kegagalan yang disebabkan oleh jatuh atau tabrakan.
6. Kegagalan karena perakitan dan perbaikan diri.

7. Produk untuk tampilan komersial, produk olahan, dan
produk yang mengalami uji kinerja berlebih.

% Catatan: Konten ini dapat berubah tanpa
pemberitahuan!

Tabel zat / elemen beracun dan berbahaya
beserta isinya

Zat atau elemen beracun dan berbahaya
Pb Hg cd Cr(vl) PBB PBDE

Jalur kabel O O O O O O
B

elueilturgmk X © o O o o
Injeksi b

i o oo o o] o

Nama bagian

O: Tabel menunjukkan bahwa kandungan zat beracun
dan berbahaya di semua bahan homogen bagian ini di
bawah persyaratan batas yang ditetapkan dalam SJ /
TI1363-2006 «PersyaratanTerbatas untuk Zat Beracun
dan Berbahaya dalam Produk Informasi Elektronik» .

X: Menunjukkan bahwa zat beracun atau berbahaya
yang terkandung dalam setidaknya satu bahan homogen
komponen melebihi persyaratan batas dalam SJ/T
N363-2006 «Persyaratan Terbatas untuk Zat Beracun
dan Berbahaya dalam Produk Informasi Elektronik» .
Namun, karena pembatasan pengembangan ilmiah dan
teknologi saat ini, untuk sementara tidak mungkin
mencapai substitusi atau pengurangan.Dalam kondisi
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penggunaan normal, tidak akan ada kebocoran atau

perubahan mendadak dalam 10 tahun, dan itu tidak akan

menyebabkan pencemaran terhadap lingkungan atau WARRANTY CARD

kerusakan pada manusia dan properti.

. . . Uy ‘ Phone Postcode

Periode penggunaan perlindungan lingkungan: Name

Tanda ini adalah periode penggunaan perlindungan b

lingkungan dari produk elektronik dan listrik yang dijual —

sesuai dengan langkah-langkah administrasi  untuk N Model

pembatasan penggunaan bahan berbohaya dalam ey

produk listrik dan elektronik Republik Rakyat Cina dan Purchase

aturan umum untuk perlindungan lingkungan dari produk

informasi elektronik. Bt Gty

Catatan

REPAIR FORM
1. Hindari paparan sinar laser langsung ke mata atau kulit
Anda! Date Description Renloced purts. Malntenance
Name Quantity Technician

2. Jangan melihat langsung ke sinar laser atau menggu-
nakan alat optik (teleskop) untuk melihat sinar laser
secara langsung!

3. Jangan membongkar baffle pada pelindung laser. Saat
dibuka, ada radiasi laser untuk menghindari paparan
langsung ke mata.

4. Jika Anda membuka, menyesuaikan, atau memperbaiki,
silakan bekerja secara profesional!

5. Jangan menggunakan produk untuk bermain anak-anak!
6. Dilarang membongkar, menabrak, memeras atau
dibakar. Jangan terus menggunakan jika ada pembeng-
kakan parah. Jangan sampai terkena suhu tinggi.

Radiasi laser:
mencegoh mata dari

terkena langsung
produk laser 3R

Pernyataan khusus

Manual ini telah benar-benar diperiksa dan ditinjau,
tetapi masih tidak mengesampingkan pengejaan dan
kelalaian teknis dan kesalahan. Kelalaian dan kesalahan
seperti itu akan direvisi dalam manual baru tanpa
pemberitahuan. Versi ini dimiliki oleh perusahaan dan
tidak boleh dimodifikasi oleh unit atau individu lain.
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% For any question, please contact your local dealer.




